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ГОСТ 5264-80-У4 5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:50
1

095.11.02-01.01.000 СБ
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Сборочный чертеж
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СБ

Копировал Формат A3

1. Сварку производить электродом типа Э-50А, УОНИИ-13/55 ГОСТ 9466-77, ГОСТ 9467-75.
2. Канатные проушины поз.2 варить к стволу через металлическую накладку толщиной 5
ммиразмером 100х170 мм сплошным швом ГОСТ 16037-80-Н1 5 по контуру сопряжения деталей.
3. Стыковку труб стволов между собой выполнять сплошным швом ГОСТ 16037-80-С17 по контуру
сопряжения деталей.
4. Фланцы поз.10 варить к стволу сплошным швом по контуру сопряжения деталей по ГОСТ
16037-80-С17.
5. Основание поз.1 варить к стволу сплошным швом ГОСТ 5264-80-Т3 7 по контуру сопряжения
деталей.
6. Общие длины стволов обеспечить за счет длин имеющихся труб при условии минимального
количества стыков.
7. Сварочные работы выполнять в соответствии с требованиями РД 153-34.1-003-01.
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Разраб. Старикова
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Документация

А3 095.11.02-01.01.000 СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

А3 1 ОФ-02.00.000 СБ Основание 1
А4 2 ПР-200.00.000 Проушина Ду200 6
А4 3 ПС-050.00.000 СБ Патрубок отбора проб 1

Детали

А4 4 095.11.02-01.01.001 Патрубок входной 1
А4 5 095.11.02-01.01.002 Ствол 1
БЧ 6 095.11.02-01.01.003 Перегородка 200 мм 1 Уточнить

Лист
Б-ПН-О-5 ГОСТ 19903-74
Ст3пс ГОСТ 14637-89

по внутр.
диаметру трубы

Стандартные изделия

7 Гайка М20-35Х ГОСТ 5915-70 24
8 Фланец 2-200-16-09Г2С ГОСТ 12820-80 1
9 Фланец 3-200-16-09Г2С ГОСТ 12820-80 2
10 Шпилька М20х110-35Х ГОСТ 22042-76 12

Ф
ор

ма
т
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По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4


